Die Umformtechnik Radebeul, ein
Spezialist fiir die Serienfertigung
von Schmiedeteilen aus Alumini-
um, hat eine neue Produktions-
planungs- und Steuerungssoft-
ware eingefihrt. Indem der sédch-
sische Mittelstandler seinen Auf-
tragsdurchlauf optimierte, hat er
Entscheidendes flir seine Wettbe-
werbsfédhigkeit getan.

Mit 40 Mitarbeitern und Losgro-
Ben von bis zu 600 000 Bauteilen
pro Jahr ist der Betrieb ein klassi-
scher mittelstédndischer Serienfer-
tioer, Das Produktspektrum um-
fasst zwei groBe Gruppen: Kom-
plett bearbeitete und oberflachen-
behandelte Teile wie Klemmsyste-
me, FuBrasten sowie Schalt- und
Bremshebel liefert das Unterneh-
men direkt an den Hauptkunden
BMW, Sparte Motorrad. Rohteile
wie Gehéauserohlinge fiir Bremsen
und Kupplungsgeber fertigt und
vertreibt Umformtechnik Rade-
beul tiber Systemlieferanten an
Automobilriesen wie General Mo-
tors, BMW, DaimlerChrysler, Ford
und Volvo.

Seit einer Unternehmensneu-
gliederung im Jahre 1997 expan-
diert der Mittelstandler kontinu-
ierlich. Als sich der Betrieb im Jah-
re 2002 vom Mutterhaus, der Fir-
ma Richard Bergner Elektroarma-
turen l6ste, bestand Handlungsbe-
darf: Das Altsystem war den aktu-
ellen Anforderungen nicht mehr
gewachsen und wegen der Abspal-
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tunag konnte man auf bestimmte
Datenstrange nicht mehr zugrei-
fen. Die gesamte IT-Infrastruktur
musste reoraanisiert werden. Dies
machte die Implementierung einer
neuen Unternehmenssoftware
notwendig.

Das neu zu installierende Sys-
tem sollte den aesamten betriebli-
chen Wertschdpfungsprozess ab-
bilden. Es sollte modular aufge-
baut und flexibel anpassbar sein.
MaBgeschneidert flr die Ferti-
gung, sollte die Lésung benutzer-
freundlich sein, betriebliche Ab-
laufe vereinfachen und auf mo-
dernsten Technologien beruhen.
Die Wahl fiel schlieBlich auf

PPS2000 von der TecWare GmbH.

Das System Uiberzeugte durch sei-
ne flexible, offene Architektur und
bot ein glinstiges Preis-/Leis-
tungsverhaltnis.

Da ein funktionierendes Vor-
gangersystem bislang das betrieb-
liche Geschehen abbildete, war ein
nahtloser Ubergang in das neue
System nétig, um einen Produkti-
onsstillstand zu vermeiden. Ubers
Wochenende musste PPS2000 in-
stalliert, alle Daten konvertiert

und samtliche Anpassunagen vor-
genommen werden. Alle Ge-
schéaftsprozesse mussten sich ab
Montagmorgen, 7 Uhr, mit der
neuen Software problemlos steu-
ern lassen. Der gesamte Datenbe-
stand des Altsystems war aus dem
Werk Schwabach, dem Standort
der friheren Mutterfirma, zu Uber-
nehmen.

Nach der Umstellung zeigten

sich die Vorteile des Systems. Die
neue PPS-L&sung bietet Funktio-
nalitaten, welche die gesamte Pro-
zesskette bei Umformtechnik Ra-
debeul optimieren. Insbesondere
die Anforderungen der Automo-
bilindustrie lassen sich nun prob-
lemlos meistern.

o PPS2000 ermdoalicht die pa-
pierlose Abwicklung von ex-

ternen Geschaftsvorgangen per
Datenferniibertraauna. Bestel-
lungen, Lieferscheine, Fracht-
papiere und viele weitere Un-
terlagen lassen sich bequem
und einfach per DFU versen-
den. Die Daten kann der Emp-
fanger blitzschnell ins System
Ubernehmen. Dank DFU lassen
sich veranderte Bedingungen
schnell und flexibel ohne "Pa-
pierkrieg" berlcksichtigen.

O Das Svstem verbessert die be-
triebliche Datentransparenz
und verfeinert so den gesam-
ten Auftragsdurchlauf in der
Schmiede. Fragt ein Kunde ein
bestimmtes Teil an, informiert
das System sofort (iber Lager-
bestand und Bestellungen des
bendtigten Materials. So kann
der Mitarbeiter noch am Tele-
fon eine sichere Auskunft ge-
ben und spontan den Auftraa
akquirieren. Geht eine Bestel-
lung ein, sind alle kunden-
und teilebezogenen Daten
schnell in die Ubersichtlichen
Eingabemasken eingetragen.
Der Arbeitsplan wird erstellt
und Fertigungszeiten festge-
legt. Ist der Teilestamm erst
einmal angelegt, lassen sich
die Informationen universell
und von allen autorisierten
Anwendern nlitzen.

O Ein besonders wichtiger Be-
reich in der Aluminiumschmie-
de ist die Logistik. Mussten
friiher die Begleitpapiere auf
wandig mit Hilfe von Excel
Tabellen erstellt werden, ermit-
telt das PPS-System jetzt auto-
matisch Stiickzahl, Gewicht,
Werkauftrag sowie Liefer-
schein und generiert daraus
den Warenbegleitanhang.

O Da alle Preise bereits in der
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Datenbank hinterlegt sind, er-
stellt das System automatisch
Rechnungen und beriicksich-
tigt dabei auch Staffelpreise
und gesondert vereinbarte
Konditionen. Ein wichtiger
Punkt fir Umformtechnik Ra-
debeul, zumal die Materialprei-
se in der Aluminiumbranche
stark schwanken.

o Nicht zuletzt untersttitzt die
neue Planungssoftware auch
die Qualitatssicherung. Wa-
reneingange werden zunachst
ins QS-Lager eingebucht, ge-

prift und die Werte ins System
eingetragen. Stimmen Stlick-
zahl, Liefertermin und Qua-
litat? Anhand der Ergebnisse
lassen sich die Lieferanten be-
werten und in die Kategorien
A, B und C einteilen. Fehler-
hafte Ware wird ins Sperrlager
gebucht und an den Verkaufer
zurlick gesendet. PPS2000
macht alle Vorgange transpa-
rent und vereinfacht dadurch
das Handling. Das schafft eine
sichere Grundlage fiir die Zer-
tifizierung nach ISO 9000.
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Im Ergebnis hat sich seit Ein-
fiihrung von PPS2000 der Verwal-
tungsaufwand bei Umformtechnik
Radebeul drastisch reduziert. Das
wird vor allem am verminderten
Personalbedarf deutlich: Beschaf-
tigte das Unternehmen friiher ei-
nen Stab von Mitarbeitern fir or-
ganisatorische Aufgaben, kiim-
mern sich heute nur drei Mann um
die gesamte Arbeitsvorbereitung
einschlieBlich Auftragsannahme,
Einkauf, Produktionsplanung und
-steuerung sowie Logistik.
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